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Kleje opracowane do klejenia metali,
posiadajg znakomitg przyczepnos¢ do wiekszosci
materialow i dlatego nadajg sie do taczenia
jednakowych lub r6znych materiatéw. Wytrzymato $¢é
sklejenia zale zna jest od wewnetrznych sit wigzgcych
kleju i sit wigzacych pomiedzy warstwg Kkleju i
powierzchnig czesci fgczonej. Oprdcz specyficznych
wtasnosci kleju wa zna jest rownie z szczegolnie jako $¢
powierzchni tgczonej. Przez odpowiednig obrobke
wstepng plaszczyzny klejonej znacznie wzrasta
skutecznos¢ sit wigzacych pomiedzy warstwg kleju i
powierzchnig czesci tgczonej. Nalezy usunac
calkowicie znajdujgce sie na niej resztki tluszczu lub
wosku i inne zanieczyszczenia jak np. warstw e tlenku
w przypadku metali, rdz € , zgorzelin ¢, resztki farby itp.
Jesli wymagana jest bardzo wysoka wytrzymato $¢,
wtedy nieodzowna jest dokladna obrobka wstepna
mechaniczna lub chemiczna ptaszczyzn
przeznaczonych do klejenia.

Adhezje (przyczepnos$¢) mozna zwiekszy¢
przez nastepujacg obrébke wstepng plaszczyzny
sklejanej:

odtluszczanie

mechaniczng obrébke wstepng (nadanie

szorstkosci przez szlifowanie, piaskowanie itp.)

chemiczng obrébke wstepna.
Zalozeniem do uzyskania poprawnego klejenia jest
catkowite usuniecie resztek oleju, tluszczu isrodkéw
rozdzielajgcych z  ptaszczyzn  klejonych, aby
zagwarantowa ¢ ich zwil zenie klejem. Odtluszczanie
ptaszczyzn przeznaczonych do Kklejenia powinno
zawsze byc¢ stosowane je zeli wkasno$ci materiatow
lub jakos¢ ptaszczyzny przeznaczonej do klejenia
uniemozliwiajg jakgkolwiek obrobke mechaniczna:

przed i po mechanicznej obrébce

lub przed chemiczn g obrobka.

Resztki oleju i tluszczu usuwa sie w sposob

nastepujacy:

zawieszanie przedmiotu (obrabianego) w kapieli
parowej tréjchloroetylenu (Tri) lub nadchloroetylenie,

lub je zeli nie s g dostepne instalacje do odtluszczania
wtedy plaszczyzny Kklejenia nalezy wielokrotnie
przeciera¢ czystymi szmatami nasyconymi dobrym
tluszcz. Resztki

srodkiem rozpuszczajgcym

rozpuszczalnika przed nalozeniem kleju muszg
catkowicie odparowa ¢ i w tym celu nale zy zadba¢ aby
na ptaszczyznie klejenia nie osadzata sie wilgoc,

lub ptaszczyzny (do klejenia) nalezy szczotkowac
dostepnym w handlu  $rodkiem czyszczgacym®
rozpuszczajacym tluszcz, a potem spilukac¢ czystg
cieptg wod g i starannie wysuszy¢ w piecu lub cieptym
powietrzem.

Znakomity efekt odttuszczania matych detali uzyskuje
sie oczyszczaniem za pomoc g ultradzwiekow.

Przed natozeniem kleju trzeba zapobiec ponownemu
zanieczyszczeniu juz odtluszczonych plaszczyzn do
klejenia np. przez dotyk palcami lub przez stosowanie
zanieczyszczonych szmat lub rozpuszczalnikow.

Stan odtluszczenia mozna

szybko i pewnie

skontrolowa¢ przez naniesienie  kropli  wody

destylowanej. Tworzenie sie potgczonego filmu
(cienkiej warstwy) wody jest oznakg poprawnego
odtluszczenia. Jezeli woda sie scigga lub tworzg sie
krople, potrzebne jest ponowne odtluszczanie.
1) alkilosulfonian zawierajacy srodek czyszczacy np.
Teapol
Przy oksydowanych anodowo metalach lekkich ta
metoda jest jednak niepewna, poniewaz przy
umiarkowanie odttuszczonych powierzchniach woda
rowniez dobrze zwilza te powierzchnie. Jako dobre
rozpuszczalniki uwazane sg trdjchloroetylen, aceton,
chlorek metylenu, nadchloroetylen i inne, jednak nie
alkohol, benzyna i rozcienczalnik lakierow. Podczas
uzywania rozpuszczalnikbw nalezy przestrzegac
odpowiednich przepisow (patrz str. 12).
Znakomitym, praktycznie nie truj gcym i stwarzaj gcym
mniejsze  zagrozenie

pozarowe jest  Srodek

odtluszczajacy  stabilizowany  1,1,1-trojchloroetan,

ktory wystepuje w handlu np. jako Baltane,

Chloroetan czy Glenklene.



Mechaniczna obrébka wstepna

Nawet lekko szorstkie ptaszczyzny przeznaczone
do klejenia sg lepszym podiozem dla kleju niz
wysokiego stopnia potysk. Miejscowe zadrapania
ptaszczyzn taczonych nie poprawiajg przyczepnosci.
Wiasciwie zszorstkowane plaszczyzny nie powinny
wykazywa ¢
szorstkowaniu trzeba

zadnych miejsc potysku. Po

przeprowadzi¢  zawsze

odtluszczenie za pomocg odpowiedniego
rozpuszczalnika. W nastepstwie tego usuwane sg
pozostate drobne czastki po szlifowaniu.

Zanieczyszczenia powierzchni metali, np. warstewki
tlenku, jak rdzy lub innych nalezy starannie usunaé
przez piaskowanie i Srutowanie. Jezeli nie jest
mozliwa obrébka wstepna za pomocg piaskowania lub
Srutowania, wzglednie metal jest na to za cienki,
mozna plaszczyzny ftgczenia szorstkowaé reczng
szczotkg druciang, ptétnem Sciernym, welng scierng
lub papierem sciernym. (W przypadku niewrazliwych
na dziatanie karbu materiatéw np. stali: ziarnisto $¢ 80-
150 — przy wra zliwych materiatach, np. stopach metali
lekkich: 300-600).

zanieczyszczone cz esci nalezy przed szorstkowaniem

ziarnisto$¢ Bardzo
odtlusci¢, aby piasek (uzywany do piaskowania)
wzglednie uzywany $rodek szlifujgcy nie ulegt
zasmarowaniu. Po szorstkowaniu nastepuje
odtluszczenie w celu usuni ecia powstatych w procesie
szlifowania drobnych cz gstek.
Czesci lakierowane przed wiasciwg obrobka wstepnag
nalezy znajdujgcym sie w handlu $rodkiem
zaprawowym zaprawi ¢ i przeszlifowa ¢. Proces ten jest
konieczny, poniewaz zazwyczaj  wytrzymato $¢
sklejenia jest ograniczana wskutek stosunkowo
niewielkiej przyczepno sci lakieru do metalu.
Chemiczna obrébka
wstepna

Dotychczas opisywane metody obrébki wstepnej

ptaszczyzn  przeznaczonych do sklejenia sg

wystarczajgce dla wiekszosci sklejen. Jezeli jednak
stawiane s najwyzsze wymagania klejeniom

odnosnie wytrzymato $ci, ich powtarzalnosci i

odpornosci na starzenie, to wtedy zaleca sie
chemiczng obrobke wstepna.

Przyrzadzanie  kapieli ~ zanurzeniowych  nalezy
wykonywa ¢ z najwi ekszg starannoscia, z jednej strony
ze wzgledu na wymagane przy tym obchodzenie si e z
chemikaliami, z drugiej strony ze wzgledu na
zmniejszon g wytrzymato $¢ sklejen wynikajgcg z braku
chemicznej obrobki wst epnej.

W przypadku przyrz gdzania roztwordw zaprawy i przy
pracach zaprawiania trzeba stosowac¢ okulary i

rekawice ochronne.

Szkio akrylowe ( Plexiglas, Perspex, Resartglass itd)
Za pomocag $rodka czyszczgcego odtluszczaé -
drobnym papierem $ciernym lub drobn g weilng $cierng
szorstkowa¢ — czgsteczki po szlifowaniu usung¢ za
pomocg suchego powietrza Ilub za pomocg

niemetnego rozpuszczalnika (np. metanol).

Aluminium i stopy aluminiowe

Szorstkowa¢ za pomocag pidtna Sciernego lub
piaskowac¢ (drobnym piaskiem) - odttuszcza ¢

lub odtluszcza¢ i wytrawi¢ za pomocg kagpieli
mieszaniny chromowej " 0 sktadzie:

Kwas siarkowy stez. (ciezar wt. 1,82) 7,551,

Kwas chromowy (CrO 3) 2,5 kg,

lub

dwuchromian sodowy (Na ,Cr,O; +H,0) 3,75 kg,

woda ok. 40 I

Przyrzadzanie kgpieli trawigcej:

10 | czystej wody wla¢ do wycechowanego na 50 |
pojemnika. Nastepnie przy cigglym mieszaniu
dodawa¢ powoli kwas siarkowy, a potem przy
dalszym mieszaniu dolewa¢ kwas chromowy lub
dwuchromian sodowy i dopemi¢ czystg woda do
wskaznika 50 I. Plyn trawi gcy najlepiej przechowywac
w zbiornikach blaszanych, ktére je zeli jest to mozliwe
od wewnatrz pokry¢ olowiem — ustawi¢ na
ogrzewanych piytach. Czesci fgczone zanurza sie w
kapieli trawi gcej podgrzanej do ok. 60-65 °C przez ok.
30 min., potem ptucze pod bie zgca, czystg, zimng

wodg, nastepnie réwniez pod cieptg wodg (50 — maks.

Ta obrébka wstepna odpowiada specyfikacji DTD 915 z
Brytyjskiego Ministerstwa Komunikacji Lotniczej (Pickling
Process)



65°C) i na koniec suszone na powietrzu lub w piecu o
temperaturze nie wy zszej niz 65°C.

(Za pomoc g 4,5 | roztworu mo zna obrabia¢ ok. 20 m 2
ptaszczyzny metalu).

Aluminium oksydowane anodowo

Anodowo oksydowane stopy aluminium musz g by¢ co
najmniej dokfadnie odtluszczone. Przyczepnosé
klejow zalez najest od grubosci i struktury
warstwy tlenku jak rownie z od rodzaju wypetienia
por. W celu uzyskania najlepszej przyczepnosci
czesto konieczne jest mechaniczne szorstkowanie lub

trawienie.

Azbest, cement azbestowy
Szorstkowa¢ — usuwac pyt szlifierski — odtluszczac.

Po odtluszczeniu resztki rozpuszczalnika odparowa ¢.

Beton

Zgrubny brud i szlam cementowy usun g¢é szczotkami
— odtluszcza¢ znajdujgcym sie w handlu s$rodkiem
czyszczgcym. Zaréwno stary jak i $wiezy beton jezeli
jest to mozliwe powinien by¢ obrabiany wedlug
ponizej opisanej metody:

Piaskowa¢ — usuwac pyt, np. odkurzaczem lub
Ptaszczyzny t gczenia starannie wyszlifowa¢ — usuwa ¢
pyt lub

w zaleznosci od jako $ci ptaszczyzn betonu nalezy
ptaszczyzny taczenia szorstkowa ¢ na mechanicznie
gtebokos¢ ok. 1-4 mm (je zeli konieczne, gtebiej) —
usung¢ pyt. Trawienie za pomocg 15% roztworu
kwasu solnego (ok. 5 | roztworu na 5 m 2 ptaszczyzny).
Nanosi¢ szczotkg z twardej szczeciny, az do
momentu nie tworzenia sie pecherzykéw (po ok. 15
min.) - spryska¢ czystg, zimng wodg (waz
wysokocisnieniowy), az do usuniecia wszelkiego
szlamu i reagowania neutralnie na papier lakmusowy

— doktadnie osuszyc¢.

Otéw, cyna, cyna lutownicza

Ofow szorstkowa ¢ ptétnem sciernym lub drobna weing
stalowg — odtlusci¢ , az do momentu, gdy biata
szmatka pozostaje czysta.

Cyne i cyne lutowniczg i cynowane przedmioty

rownomiernie lekko wyszorstkowa ¢ — odtluscic.

Kadm
Wyszorstkowa¢ za pomocg drobnego ptétna
Sciernego — odtlusci¢é — dobrze wysuszy¢ i mozliwie

jak najszybciej nanie ¢ klej.

Chrom i cze$ci chromowane

Wyszorstkowaé ptotnem $ciernym lub  piaskowacé
(drobnym piaskiem) — odttu sci¢ lub

trawi¢ w kapieli’ o nastepujacym skladzie:

Kwas solny stezony (ciezar wh. 1,18) 4,25

woda 51

Czesci fgczone zanurzy¢ na ok. 1-5 min. w kapieli
trawigcej ogrzanej do temperatury 90 — 95 °C — ptuka ¢

czysta, zimng woda i potem cieptg wodg — suszyc.

Laminaty dekoracyjne

(zywice fenolowe lub melaminowe wi gzace)
Wyszorstkowa¢ ptotnem  Sciernym —  odtluscic
rozpuszczalnikiem lub znajdujagcym sie w handlu
srodkiem czyszczacym. Tworzywo warstwowe —
papierowe, jak laminaty dekoracyjne dostarczane s g

czesciowo juz szorstkie i trzeba je tylko odttu Scié.

Metale szlachetne

Srebro, zioto, platyna. Odtluscic. W przypadku
niewystarczajgcego efektu i przy srebrze (nalot
pokrytym
drobnym ptétnem $ciernym — odttu Scic.

siarczkowy) nalotem,  wyszorstkowa ¢

Kamienie szlachetne
Odttuscicé

Zywice epoksydowe — materiat formierski

Wyszorstkowa ¢ ptétnem $ciernym — odttu $ci¢ (resztki
srodkéw rozdzielajgcych, przede wszystkim w
przypadku srodkéw rozdzielajgcych zawierajgcych
krzem, przedtem przetrze¢ srodkiem usuwajgcym

krzem).

T w procesie mieszania wody z kwasami st ezonymi nie mozna w
zadnym przypadku wlewa¢ wody do kwasu. W ka zdym przypadku
najpierw napetnt naczynie wodg i kwas, przy aglym mieszaniu
powoli wlewa¢ do wody.



Gips
Powierzchnie starannie wysuszy ¢ — wyszorstkowa ¢

drobnym ptétnem sciernym — usuna¢ pyt szlifierski.

Szkto i kwarc

Dokfadnie odtlusci¢ lub lepiej jest zmatowi¢ przez
lekkie piaskowanie lub wyszorstkowaé za pomocg
szlamu korundowego — wysuszy ¢ — odttuscic.

Czesci szklane ogrzewa¢ 30 min. do 100C i potem
klej przed schtodzeniem nanosi¢ w temperaturze
pokojowej

lub nanosi¢ silanowy (krzemowoddr)  $rodek
gruntujacy w temperaturze pokojowej (np. 2% Silan A

186" w acetonie).

Laminaty z wiékna szklanego

Laminaty z wiékna szklanego na bazie Zzywic
epoksydowych

Odtlusci¢ — wyszorstkowa¢ ptétnem $Sciernym lub
welng scierng — odtluscic.

Laminaty z wiékna szklanego na bazie Zywic
poliestrowych

Odttuscié — za pomoca ptétna sciernego wyszlifowacé

az do widkna szklanego, potem odtlu $ci¢ za pomoc g

znajdujgcego sie w handlu wodnego $rodka
CzyszCzacego — wysuszy €.

Grafit i wegiel

Wyszorstkowaé  drobnym ptétnem  Sciernym-
odtluscic. Pozwoli¢ na  odparowanie  resztek

rozpuszczalnika przed nanoszeniem kleju.

Zeliwo
Wyszorstkowaé za pomocg piaskowania lub ptétnem
sciernym — odttu sci¢. W przypadku zeliwa szarego, az

do momentu gdy biata szmata pozostaje czysta.

Drewno
Czysto  obrobic. Drewno z  plaszczyznami
beztluszczowymi  nie wymaga zadnej obrébki.

Wilgotno$¢ drewna mo ze maksymalnie wynosié¢ 8-
12%.

Kauczuk (naturalny)

W niektérych przypadkach wystarcza doktadnie

wyszorstkowa ¢ z nastepujgcym potem

" Union Carbide Europe S.A., Genf.

odtluszczeniem. Jednak przewaznie konieczna jest
nastepujgca obrobka wstepna:

Ptaszczyzny (taczenia) poddawa ¢ dziataniu stezonego
kwasu siarkowego przez ok. 2-10 min. — ptuka ¢ czystg
zimng wodg a potem cieptg wodg — wysuszy €.

Gume zgigé. Wystepujg w tym przypadku drobne
pekniecia  wioskowate, wiec kauczuk  jest
wystarczajgco obrobiony wstepnie do klejenia. Okres
obrébki wstepnej za pomocg kwasu siarkowego
zalezy od jakosci gumy.

Na pionowe ptaszczyzny mozna wstepnie dziataé
pastg, ktorg przez dodatek siarczanu baru do kwasu

siarkowego czyni si e nie sptywajaca.

Kauczuk (syntetyczny)

Obrdbka wstepna stezonym kwasem siarkowym jak w
przypadku kauczuku naturalnego, lecz przewaznie
konieczny jest dluzszy okres dziatania niz w
przypadku kauczuku naturalnego. W przypadku
powierzchni, ktére w dotyku odczuwalne sg jako
gtadkie lub tluste nieodzowne jest wyszorstkowanie
przed dziataniem kwasem. Jezeli przy probie zgecia
nie wystepujg zadne drobne pekniecia wioskowate,
trzeba obrébke wstepng przeprowadzi¢ zamiast
kwasem siarkowym — stezonym kwasem azotowym
tak dlugo, az przy zgieciu czesci wystepuja drobne
pekniecia na powierzchni. Nast epnie plukac¢ czystg
zimng a potem cieptg wodg — wysuszy¢.

Nieliczne rodzaje kauczuku syntetycznego, jak np.

kauczuk silikonowy nie nadaj g sie do klejenia klejami.

Materiaty ceramiczne — porcelana

Czesci z gtadkimi powierzchniami:

wyszorstkowa ¢ szlamem korundowym lub piaskowac
(drobnoziarnisty) — wysuszy ¢ — odttuscié.

Czesci ceramiki z glazurg lub porcelany: glazure
usung¢ przez piaskowanie lub ptétnem $ciernym —
odttuscié.

Powierzchnie wyrobéw kamionkowych: starannie

wysuszy ¢ — oczysci¢ druciang szczotkg — usungc¢ pyt.

MiedZz i stopy miedzi (z wyj gtkiem mosigdzu)
Wyszorstkowaé ptotnem Sciernym, za pomocg

piaskowania (drobnoziarnistego) lub najlepiej przez



obrobke strumieniowg zwirem zeliwa utwardzonego
(ziarnistos¢ 24) odttuscic

lub trawi¢ nastepujacym roztworem :

Chlorek zelazowy (FeCls +6H20) (roztw.42%) 3,751
Kwas azotowy stezony (ciezar wtasciwy 1,42) 751
woda 50 I.

Przedmioty w temperaturze pokojowej zanurzy ¢ ok. 1-
2 min., najpierw ptuka ¢ czysta zimn g, a potem cieptg
wodg — odtluscic.

Klejenie powinno nastgpi¢ bezposrednio po obrdbce

wstepne;.

lub z lepszym wynikiem: zastosowanie 100 g Redux
K6 z 15 g kwasu p- toluenosulfonowym w 85 ¢

alkoholu etylowego jako po $rednik przyczepnosci.

Polietylen i polipropylen
Patrz str. 6 Obrdobka wst epna tworzyw sztucznych.

Zywice poliestrowe — materiat formierski
Wyszorstkowa ¢ ptétnem $ciernym lub weln g $cierng —
odtlusci¢ zwyklym wodnym $srodkiem czyszcz gcym,

acetonem lub metyloetyloketonem (MEK)

Skoéra

Wyszorstkowa ¢ papierem sciernym — odttu Scié.

Magnez i stopy magnhezu

Wyszorstkowaé ptétnem  sciernym  lub  welng

szmerglowg — odtluscic — natychmiast nanie $¢ Klej.

lub przedmioty na ok. 5 min. zanurzy ¢ do roztworu o
temp. 70-75°C:

wodorotlenek sodowy 6,2 kg
woda 50,01
Nastepnie pluka¢ strumieniem zimnej wody i trawi¢
nastepujacym roztworem :

Kwas chromowy (CrO3) 5,0 kg

Woda 50,01

0,031 kg
Ptuka¢ zimng, a potem cieptg wodg — wysuszy¢ —

Siarczan sodu sicc.

natychmiast nanie $¢ klej.

Mosiadz

Wyszorstkowa¢ ptétnem sciernym lub strumieniem
drobnym ziarnem piasku — odttu $cic.

Nikiel

Wyszorstkowa¢ ptétnem $Sciernym lub strumieniem
drobnym ziarnem piasku — odttu $ci¢

lub ok. 5 sek dziata¢ stezonym kwasem azotowym
(ciezar wha $ciwy 1,42), ptuka ¢ czystg zimn g, a potem

cieptg wodg — wysuszy €.

PTFE (Teflon)
Patrz str. 6 Obrobka wst epna tworzyw sztucznych.
PVC (twardy)

Wytrze¢ czystg, nasycong trojchloroetylenen (TRI)

szmatg — wyszorstkowa¢ ptotnem Sciernym -

odtluscié. (Patrz réwniez str.6 Obrébka wstepna tworzyw

sztucznych).

Piankowe tworzywa sztuczne z twardego

polichlorku winylu i poliuretanu
Zanieczyszczone cz esci lub konstrukcyjne formy z
Srodkow

resztkami rozdzielajacych lekko

przeszlifowa ¢ — usung¢ pyt po szlifowaniu.

Piankowe tworzywa sztuczne z polistyrenu

wystepujg
zanieczyszczenia — usun g¢ pyt po szlifowaniu. Do

Lekko przeszlifowac jezeli

czyszczenia w zadnym wypadku nie stosowac

rozpuszczalnikéw.

Nylon, Poliamid

Wyszorstkowa ¢ ptétnem Sciernym — odtlu scic.

" W procesie mieszania wody z kwasamiegbnymi nie mdna w
zadnym przypadku wlewa¢ wody do kwasu. W ka zdym przypadku
najpierw napelnt naczynie wody i kwas, przy @gltym mieszaniu
powoli wlewac do wody.

Zelazo kute i stal
Wyszorstkowa ¢ strumieniowo piaskiem i srutem lub
ptétnem $ciernym — odttusci¢

lub trawié nastepujgcym roztworem®*:

Kwas o-fosforowy (88%) 101

Alkohol metylowy (techniczny) 51
Czesci zanurzy ¢ na ok. 10 min. do k gpieli ogrzanej do
temperatury 60 °C — wyj gé z k gpieli i oczy $cié czarn g
powloke za pomoc g twardej szczotki pod strumieniem
czystej zimnej wody — osuszy ¢ lub wysuszy ¢ gorgcym
powietrzem. Klejenie

powinno nastepowac

bezposrednio po obrébce wstepne;.

Stal nierdzewna (stal chromowa, chromoniklowa)

Wyszorstkowa ¢ niemetalicznymi srodkami
szlifierskimi, np. ptétnem szlifierskim zawierajgcym
korund Ilub welng szmerglowg Ilub strumieniowo

piaskiem (drobnym) — odttu Sci¢.



Klejenie z zwiekszong wytrzymalo$cig mozna

osiggna¢ jezeli plaszczyzny f{gczone podlegajg
wstepnej obrébce w nastepujacym roztworze:

14,0 kg

Kwas siarkowy (ciez. wt. 1,82) 12,2 kg (6,7 1)
Woda 70,01

Czesci zanurzy ¢ na ok. 10 min. do k agpieli ogrzanej do

Kwas szczawiowy

temperatury 85-90°C — wyjgé z kapieli i oczysci¢
czarng powloke za pomocg twardej szczotki pod
strumieniem czystej zimnej wody — wysuszy ¢ . Klejenie
powinno nastepowa¢ bezposrednio po obrébce

wstepne;.

Kwas azotowy stezony 150 g
Kwas siarkowy stezony 2509
Woda 75 g.

Potem ptukaé i suszy¢ w piecu w temperaturze 65-80 °C.

Stal cynkowana

Wyszorstkowa ¢ ptétnem szlifierskim — odthu $cié,

lub odtlu$ci¢ — zanurzy ¢ na 2-4 min. w nastepujgcym
roztworze w temperaturze pokojowej:

Kwas solny stezony 15 jednostek objetosciowych

Woda 85 jednostek objetosciowych.
Nastepnie ptuka ¢ w cieptej, a potem zimnej wodzie —
starannie wysuszy ¢ w piecu o temperaturze 60-70 °C

lub cieptym powietrzem.

Tytan

Wyszorstkowaé ptétnem  szlifierskim  lub  weilng
szlifierskg — odttuscic.

lub odtlusci¢ trojchloroetylenem — wyszorstkowa ¢

obrotowg szczotkg stalowg — odtluscic.
lub odtlusci¢ tréjchloroetylenem — trawi¢ przez ok. 3

min. w temperaturze pokojowej w 15%-wym kwasie

fluorowodorowym (Ostroznos¢ - uwaga) -—
brunathawg powloke natychmiast sptuka¢ -
wysuszy é.

Wolfram i weglik wolframowy

Wyszorstkowa ¢ ptétnem szlifierskim lub

piaskowaniem (drobnoziarnistym) — odtlu Scic.

lub wstepna obrobka w roztworze z:

Wodorotlenek sodu 8,5 kg
Woda 20,01
Czesci zanurzyé na ok. 10 min w roztworze
podgrzanym do temperatury 80-90 °C - ptuka ¢ czystg
zimng i potem cieptg wodg — wysuszy ¢

lub odttuscic — 2-5 min zanurzy¢ w temperaturze
pokojowej w nast epujgcej kgpieli trawigcej*:

Kwas fluorowodorowy 25¢g

Cynk i stopy cynku
Wyszorstkowa ¢ ptétnem szlifierskim — odtlusci¢ —
natychmiast nanosic¢ klej

lub obrébka trawigca jak dla stali ocynkowane;.

Obrobka wstepna i klejenie tworzyw
sztucznych klejem

Tworzywa warstwowe (laminaty) i czesci formowane

(wypraski,
termoutwardzalnych tworzyw sztucznych mozna w

odlewy) z  duroplastycznych lub
wiekszosci przypadkéw bardzo dobrze skleja ¢ Klejami.
W celu uzyskania dobrej wytrzymato sci wazne

jest, aby przed natozeniem Kkleju plaszczyzny do
klejenia wolne byly catkowicie od zanieczyszcze n i
resztek $rodkéw rozdzielajgcych przez zastosowanie
wiasciwych rozpuszczalnikéw, np. aceton, Kketon
metyloetylowy itp., lub przez mechaniczng obrébke
jak  przeszlifowanie lub piaskowanie (drobnym
ziarnem). Mechaniczne szorstkowanie jest zalecane
szczeg6lnie do plaszczyzn fgczenia  wyprasek,
poniewaz ich powierzchnie tzw. ,powloka wypraski”
moze wykazywa ¢ dziatanie odpychajgce do kleju.
Klejenie tworzyw termoplastycznych jest czesto
trudne do realizacji. R6 zne typy mo zna skleja¢ tylko z
umiarkowanym powodzeniem i nierzadko mozna
stwierdzi¢, ze zdolnos¢ klejenia tych samych typow
whasciwie moze by¢ rézna.
Stosowne zaklady przemystowe opracowaly do
klejenia tych tworzyw szczegélnie nadajgce sie
produkty, ktére jednak przewaznie zawodzg jezeli
termoplasty majg by¢ faczone z innymi materiatami,
jak metal, drewno itp. W tych wypadkach mog g by¢
bardzo przydatne kleje, ktdre tylko warunkowo

nadajg sie do t gczenia termoplastéw. Do specjalnych
celow sg oferowane do klejenia juz wstepnie
przygotowane termoplasty (np powtoki do nart), ktére
umozliwiajg znakomite ich sklejenie.

Ponizej przedstawionymi metodami Obrobki wst epnej
tworzyw sztucznych mo zna osiagnac¢ klejem

znakomite bgdz przydatne sklejenia:



Tworzywo sztuczne - ABS {
Poliweglan (np. Makrolon)

wyszorstkowaé ptétnem

szlifierskim lub piaskowaé

Polimetakrylan (Plexiglas) [ | (drobnoziamiste)

. Pyt szlifierski usunaé
POI!Styren ) alkoholem metylowym
Polichlorek winylu (twardy) (

Zywice octanowe* O

Zywice dwualilowe

Zywice epoksydowe
Zywice mocznikowe
Zy\NiCe me|amin0we E (drobnoziarniste) - odttuscic¢
Zywice fenolowe acetonem wzglednie usungé
Poliamidyz (np. Nylon, Ultramid) oyt

wyszorstkowaé ptétnem
szlifierskim  lub  piaskowaé

ZyWiCe poliestrowe szlifierski
Tlenek polifenylowy
Poliuretany 0]

Chlorowany polieter F odttusci¢ acetonem — zanurzy¢ w kapieli

trawigcej (np. Penton) o nastepujacym
Polietylen skiadzie :

Kwas siark. stez. (c. wt. 1,82) 3,0 kg (1,65 1)
Dwuchromian potasu 0,25 kg

Poliformaldehyd

Polipropylen ' oleke

Tworzywo sztuczne Czas obrdébki Temp. kapieli
Chlorowany polieter ok. 5 min. 70°C
Polietylen 10-15 min. 25°C
Poliformaldehyd 10-20 s 25°C

Tlenek polfenylenowy 5-10s 70°C
Polpropylen 1-2 min. 70°C

Nastepnie sptukaé czystg zimng wodg i wysuszy €.

lub ptaszczyzny tgczenia oczysci¢ lekko ptomieniem
przez poruszanie w jedng i drugg strone nad
palnikiem Bunsena Ilub ptomieniem acetylenowym
(niebieski — nie zo6lty plomien). Oczyszczanie

ptomieniem nale zy tak dtugo kontynuowa ¢, az pojawig

sie  blyszczgce powierzchnie. Nalezy unikac
przegrzania lub topienia tworzyw sztucznych.
Tworzywo  sztuczne ABS (wysokoudarowe
polistyreny)

odttuscic — 5-20 min. zanurza¢ w nastepujgcym
podgrzanym do 20-60 °C roztworze trawi qcym*:

Kwas siarkowy stezony (ciez. wt. 1,82) 141
Dwuchromian potasu 0,2 kg
Woda 501

Potem sptuka ¢ czystg zimn g i hast epnie cieptg wod g,

jak réwnie z wysuszy ¢ cieptym powietrzem.

% Dalsza obrébka wsiepna str. 5

“w procesie mieszania wody z kwasami st €zonymi nie mozna w
zadnym przypadku wlewa¢ wody do kwasu. W kazdym przypadku
najpierw napetni¢ naczynie woda i kwas, przy ci gglym mieszaniu
powoli wlewa¢ do wody.

Zywice octanowe (Delrin, Hostaform C itd.)
Odtlusci¢ — zanurzy¢ ok. 20 s w nastepujgcym
roztworze trawi gcym®*:

Kwas siarkowy stezony (ciez. wt. 1,82) 3,01

0,15 kg

Woda 0,241

Potem spiuka¢ czystg wodg — wysuszy €.

Dwuchromian potasu

lub odtlusci¢ — zanurzy¢ na 5-10 s w nasgpujacym
roztworze trawi gcym*:

nadchloroetylen 96 jednostek wagowych

dioksan 3,7 jednostek wagowych

kwas p-toluenosulfonowy 0,3 jednostek wagowych.

Potem wiozyé na 30 — 60 s do szafy grzewczej (100 —
120°C) i potem zaraz dokladnie sptuka¢ gorgcg wodg i
wysuszyc.

lub oczysci¢ nad ptomieniem jak w przypadku polietylenu.
PTFE (Teflon)

Odtlusci¢ acetonem i obrobk g wstepng ptaszczyzn
przeznaczonych do klejenia w jednej k gpieli, ktora
sporzgdzona moze by¢ nastepujaco:

do zamknietej za pomocg rury z chlorkiem wapnia i
wyposazonej w mieszadio kolby z trzema szyjkami
wlewa sie 2,0 | czterowodorowy furan. Do tego
wprowadza sie 256 g naftalenu w roztworze i potem
dodaje sie 46 g metalicznego sodu pokrojonego w
mate kawateczki. Po ok. 2 godz. zako nczona jest
reakcja sodu z naftalenem. Roztwér ten wykazuje
brunatno-czarng barwe wlasng i jest gotowy do
obrobki (Teflonu).

zamkniety roztwor jest trwaly przez ok. 2-3 m- gce.

wstepnej PTFE Szczelnie
Przy obchodzeniu sie z metalicznym sodem nale zy
przestrzega¢ wymaganej starannosci. Ptaszczyzny
laczenia teflonu =zanurzy¢ na ok. 15 min. w
temperaturze pokojowej w wy zej opisanej kapieli —
zmywa¢ acetonem i sptukaé czystym strumieniem
wysuszy €.
przeznaczone do t gczenia poddane obrébce wst epnej

wody —  starannie Ptaszczyzny
wykazujg po wysuszeniu brunatn g barwe.

Obecnie rozne firmy oferujg do klejenia

wstepnie przygotowany teflon (folie, piyty). Na

zyczenie mozemy wskaza ¢ adresy takich firm.

Milar Sp. z o.0.

Graniczna 47, 05-825 Grodzisk Mazowiecki
tel: 22-7558521, 22-7248737

www.milar.pl
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